Metsé Board on johtava
eurooppalainen korkealaatuisten
ensikuitukartonkien valmistaja.
Tuotevalikoimaan kuuluvat taive-
ja tarjoilupakkauskartongit seka
valkoiset kraftlainerit. Kevyet
kartongit on kehitetty tarjoamaan
parempia, turvallisempia ja
ympadristoystavallisempia
ratkaisuja kuluttaja-, myymala-
ja tarjoilupakkaussovelluksissa.
Metsa Board yoskentelee
yhdessa asiakkaidensa kanssa
globaalisti 6ytadksemme
ratkaisuja, jotka luovat parempia
kuluttajakokemuksia pienemmilla
ymparistovaikutuksilla.

Tuotteet

Ratkaisut

Palvelut

Prosessin optimointi tuo tehoja
ja saastaa ymparistoa
Metsa Board Tako

Vuodesta 1865 on Takon tehdas
jalostanut metséda tuotteiksi
Tammerkosken rannalla. 150
vuoden kuluessa ovat muuttuneet
niin kaupunki tehtaan ymparilla,
tehtaan laitteet kuin tuotettavalta
kartongilta vaadittavat
ominaisuudetkin. Nykyisin
tehdas tuottaa ensiluokkaista
kolmikerroskartonkia automaation
ja tarkkojen prosessimittausten
ohjaamina.

Uusimmat lakimuutokset ovat
tuoneet tupakka-askeihin kuvalliset
varoitukset, joiden painatus vaatii
kartongin pinnan laadulta jalleen
uusia ominaisuuksia. Siind missé
tuotekehityksen téytyy pysya koko
ajan kasvavien vaatimusten tahdissa,
tuotannon kehittdmisen tydsarkana
on prosessin optimointi.

My6s Takon prosessiautomaation
kenttélaiteyhteistydssa
Endress+Hauserin kanssa on kyse
optimoinnista. Aikoinaan yhteistydn

ensimmadinen Endress+Hauserin
laite oli massavirtamittari. Takon
sdahkdautomaation pédivdmestari
Jukka Pekkanen muistaa laitteen
yha hyvin: "Se oli helkutin hyva
siind.” Hyvin - ja hyvin pitkdén -
palvellut laite vaihdettiin uuteen
versioon muutama vuosi sitten.
"Endress+Hauserin massavirtamittarit
ovat olleet pitkéikaisig, se kertoo
laadusta.”

Tavoitteena kiekkosuotimen
toiminnan optimointi

Nykyisin Takolla on yhteensé
tuhansia prosessimittauksia,

joiden tuottaman tiedon mukaan
automaatio ajaa tehdasta. Askettiin
apumassan syottoon asennettu uusi
mankkuputki, Endress+Hauserin
elektromagneettinen virtausmittari
Promag 55 on Jukka Pekkasen
mieleen.
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"Halusin kokeilla positioon uutta

ja loytyi luotettava. Apumassan
sy0ttd on haastava mittauspiste, silla
sithen liittyy niin paljon tekijoita.
Té&ssa lyotiin monta karpasta
yhdelléd iskulla”, kertoo Pekkanen
laitevalinnasta.

Kiekkosuotimen toimintapisteen
optimointi ja kuidun talteenoton
tehostaminen ovat prioriteettina
sekd ympéristélupaehtojen etté
resurssitehokkuuden vuoksi.

Takon tehdas toimii tiiviissa
yhteisty6ssd Tampereen kaupungin
jatevedenkasittelyn kanssa.
Mahdollisimman suljettu kierto
sddstéda alueen luontoa ja tuo
tehokkuutta kuidun kéytt6on.
Raaka-ainetta ei pdastetd kuormaksi
luontoon eikd hukkaan prosessista.
Kaikki kdytetddn mahdollisimman
hyvin.

Metsa Boardin kenttélaitevarasto
pyritdén pitdméaén optimaalisena niin,
ettd laitetoimittajien maara pysyy
pienené eiké pd&domaa ole kiinni
instrumenteissa. Endress+Hauserin
myyntipadllikké Mika Eerola
painottaa oikean mitoituksen

ja asennuspaikan tarkeytté
laitehankinnassa. "Ja tehtaiden
vélilla sana hyvisté laitteista kulkee”,
kertoo automaatioinsinédri Jouni
Luukkonen, joka vastaa Takon
lisdksi Metsd Board Kyrén tehtaan
automaatiosta.

Samalla kun Takon omat asiantuntijat
vield virittdvat uuden mittauksen

www.fi.endress.com

viimeisié sdatoja, ajatus on siirtyméssa
jo kunnossapitoon.

Etédpalvelut ja uudet ominaisuudet
helpottavat kunnossapitoa

Jukka Pekkasella on takanaan Takon
tehtaalla jo 29 vuotta. Vuosien
aikana mittaukset ovat vaihtuneet

ja kehittyneet pneumaattisista
sdhkoisiin. Automaatio on
lisd&ntynyt. Uusien mankkuputkien
sisddnrakennettu WLAN ja Heartbeat
TechnologyTM -verifiointi saavat
miehen innostumaan. Pekkasen
mukaan uudet ominaisuudet
helpottavat kunnossapitoa selkedsti:
"Jokaisella asentajalla on mukanaan
dlypuhelin, ja nyt he voivat paésté silla
laitteeseen kiinni.”

Kenttalaitteiden Heartbeat-
verifioinnista saadaan samantien
tuloksena ‘hyvéksytty tai hylatty’ eli
onko kalibrointi edelleen voimassa.
"Helpottaa paljon, kun ei tarvita
seisokkia kalibrointia varten”, kertoo
Pekkanen.

Jouni Luukkonen nékee automaation
etdpalveluiden yleistyvan edelleen:
"Laitteet menevat koko ajan
teknisemmiksi - ja yksin vuorossa
olevan sdhkdautomaatiokaverin
taytyy tietdd kaikesta kaikki. Eihén se
sithen endé pysty. Mutta etdyhteydelld
kaveri saa tarvittavan tiedon. Siithen
suuntaan kehitys menee.”

Vaylamittaus pelasti juuri oikeaan
aikaan

Yhteisty6 Endress+Hauserin

kanssa on edennyt "helkutin hyvin
toimineesta massavirtamittarista”
prosessin optimointiin eri puolilla
Takon tehdasta. Apumassaprojektin
virtausmittausten, pastakeittion ja
voimalaitoksen analyysimittausten
sekd kemikaalisdilion pintamittausten
laiteyhteistyon lisdksi Endress+Hauser
suoritti Valmet-pituusleikkurilla
Profibus-véylén analyysin viime
syksyna. Analyysin tulos oli sahaava.
"0Oli kiikun kaakun, meneeké vayla
alas vai pysyyko toiminnassa”, kertoo
Jouni Luukkonen.

Endress+Hauserin asiantuntija 16ysi
véylille melko tyypillisen liitinvian,
joka korjattiin. "Ilman tarkkaa
analyysié vikaa ei olisi 16ytynyt

- ennen kuin vasta my6hemmin.
Silloin ongelma olisi ollut jo kasilla
paljon suurempana” Jouni kertoo.
"Kenttévaylan ennakoiva vianhaku
varmasti lisdantyy tulevaisuudessa.
Siihen ei paésta kiinni perinteisilla
tydkaluilla, se jaé asiantuntijan
tehtavaksi.”

Teksti ja kuva: Tiina Koutajoki
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